SPRAVBETON
zrastie s poSkodenym povrchom

I HASO

SPRAVBETON je jednozlozkova sucha maltova zmes uréena najmé na opravy poskodenych
beténovych a Zelezobeténovych horizontalnych povrchov a podlah. Na maltu SPRAVBETON
mdze byt nanasany priamo vhodny typ sekundarnej ochrany v zavislosti od expozicie opravene;j
konstrukcie.

SPRAVBETON je jednozlozkové plastifikovana sucha maltova zmes s obsahom
redispergovatelnych polymérov a rozptylenou PPR mikroarmatdrou.

SPRAVBETON sa vyraba a dodava v zrnitosti f, r, ¢ (podla tabulky):

miesaci pevnost pevnost  pevnost pevnost
Zrnitost pomer hribka hriubka v tahu za vtahuza vtlaku vtlaku E-

malta (mm) ?V min.  max. ohybu po ohybu po po po modul

25 kg) (mm) (mm) 7dfoch 28droch 7 dfioch 28 drioch (GPa)

9 (MPa) (MPa)  (MPa) (MPa)

fsgfn?rYéE;ETON 1 Sa s 12 >40  >75 >200 >380  <30,0
fgﬁ:gf;f ON 3 10 20 45 >80 >230 440  <32,0
fi’hﬁa\)’ ;*ETON 8 3% 20 40 48 >90 >250 >480 <350

* strednu a hrubu zrnitost vyrabame iba na zakazku v 25kg baleni v minimalnom mnozstve 1t

* rozmieSava sa iba s vodou

« dobre sa rozprestiera, obsahuje stekucovacie prisady

e ma vybornu pridrznost k beténovému podkladu aj vystuzi
* je trvalo odolny voci vode, je mrazuvzdorny

¢ ma dobré mechanické viastnosti

¢ aplikuje sa pokladkou

* je objemovo kompenzovany (po vytvrdnuti sa nezmrsti)

e pre vrstvy uz od 5 mm

¢ pochddzny po 24 hodinach

PRIPRAVA PODKLADU

Z povrchu opravovaného podkladu musi byt odstraneny vSetok nesudrzny, uvolneny, zvetrany &i
inak viditelne poskodeny betén. Korodujica vystuz musi byt Setrne uvolnena a zbavena
koréznych splodin. Povrch beténu je bezpodmieneéne nutné nalezite previhéit, a to opakovane
aspor 120 minut pred aplikaciou sanaéného materialu. Dékladne previhéeny betdn musi byt
matne vlhky, nie pokryty lesklym vodnym filmom. Na pripravu savych a nesudrznych podkladov
doporugujeme penetraciu vyrobkom STAVLEP alebo HLBON. Nesavé podklady je nutné upravit
pomocou vyrobku DRSON.

PRIPRAVA MATERIALU

SPRAVBETON sa pripravuje na pouZitie zmie$anim potrebného mnoZstva suchej malty
s odmeranym mnozstvom vody. Pomer mieSania je uvedeny v tabulke. Po dokonalom
premiesani nechame maltu 10 minut odstat a potom este raz kratko premieSame.

Za ucelom dosiahnutia optimalnej spracovatelnosti je mozné doporu¢enu davku vody upravit,
pri¢om pridavok vody prekracujuci 10 % doporu¢eného mnozstva vyrazne zvysuije riziko vzniku
trhlin a su¢asne moze viest k poklesu mechanickych vlastnosti.

POUZITIE

SPRAVBETON je mozné aplikovat strojne &i ruénou pokladkou. Malta sa nanasa po vrstvach,
ktoré by nemali v jednom pracovnom zabere presiahnut max. hribku uvedenu v tabulke.
Finalizacia povrchu sa vykonava vibra¢nou listou v kombinacii so strojnym alebo ru¢nym
hladenim. Je nepripustné pri finalizacii do povrchovych vrstiev vnasat dodato€ne vodu.
Opravené povrchy je nevyhnutné okamzite po dokonéeni zacat oSetrovat. Najma je nutné
zabranit priamemu slne¢nému svitu, pdsobeniu vetra a dalSich faktorov urychlujucich neziaduce
odparovanie zamesovej vody. Ked to tuhnutie zmesi dovoli, je najvyhodnejSie zakrytie pléch
trvale vihéenou geotextiliou.

SKUSOBNE ATESTY

TSUS Bratislava n.o., €. 1301, Studena 3, 826 34 Bratislava vykonal pociato¢nt inSpekciu
v mieste vyroby a posudenie systému riadenia kontroly kvality vyroby a vydal ES Certifikat
systému riadenia vyroby &. 1301-CPD-0295.

BEZPECNOST ZDRAVIA PRI PRACI
Po uplynuti min. doby trvanlivosti, ktora je vyznagena na obale, nie je zaistena pIna Gc¢innost
prisady redukujucej chrém VI pod hranicou 2 ppm.

Praca so suchou sanaénou maltou SPRAVBETON nevyzaduje Ziadne mimoriadne hygienické
opatrenia. Vyrobok obsahuje alkalické zlozky, a je teda nutné zabranit hlavne kontaminacii o¢i a
sliznic. Pri praci je preto nutné dodrziavat BOZ platné pre prace s cementovymi, popr. vapennymi
maltami.



TECHNICKE UDAJE
aplika¢na teplota

farba

doba spracovatelnosti

hmotnost objemova suchej zatvrdnutej
zmesi

hmotnost sypna

kapilarna absorpcia

koeficient teplotnej roztaznosti
merna spotreba

merna spotreba zamesovej vody
mrazuvzdornost

nebezpecné latky

obsah chloridovych i6nov
odolnost proti karbonatacii
pevnost v tlaku

protiSmykové vlastnosti
skladovanie

skladovatelnost

sudrznost’

staticky modul pruznosti v tlaku
tepelna zlugitelnost

trieda reakcie na ohen
vodotesnost

VSetky vysSie uvedené udaje vychadzaju z internych sku$ok vyrobcu a jeho dlhoroénych skusenosti s aplikaciou v nespoéetnych technickych a priemyselnych
odboroch. Vzhladom k velmi odliSnym pozZiadavkam a podmienkam pri aplikaciach je nevyhnutné, aby si uZivatel vzdy otestoval vhodnost tohto produktu vo
svojich podmienkach. V8etky vysSie uvedené udaje, parametre a odporuéania su bez zaruky a dodavatel ani vyrobca nenest zodpovednost za priame i nepriame
Skody vzniknuté v suvislosti s pouzitim vyrobku. Zmeny vSetkych uvedenych Gdajov st vyhradené. Pri poziadavke modifikacie vyrobku ,na mieru” rovnako tak ako
pri poziadavke na bezplatné dodanie vzoriek i konzultaéné a technicky servis nas bez obav kontaktujte. Aktualna verzia technického listu je dostupna na

+5°C azdo +30 °C
nestandardna siva
50-60 minut (+20 °C)

2230 + 50 kg/m®

1560 + 40 kg/m?
<0,05 kg.m2.h0:5
11,5+0,4.10°6 K
1,8-1,9 kg/m?mm
3,40-3,551/25 kg

min T100

spifia 5.4

<0,05 %

dk < kontrolni beton (MC(0,45))
> 38 MPa

nie je stanoveno

v suchu pri +5 °C az +25 °C

12 mesiacov v PAP obaloch; 24 mesiacov v PE
obaloch

>2,0 MPa
215 GPa
>1,5 MPa
A1

V12
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Jednotky balenia
balenie v kartonu
5 kg
25 kg
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